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UtvecElmgav eye—tricker:

desigh, konstruktion och
produktionSanpassning avmonitor |

kolfiberkomposit och Iéittmftall med
inbyggd [blickfangningsutrustning
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Vad ar en eye-tracker?

"En monitor som vet var
anvandaren tittar™
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Hur fungerar en eye-tracker?

O |R-belysning f
@®Kamera i
©Bildanalys




Eye-tracking - huvudtyper

» Ogonstyrning— =+

» Ogonsparning— §
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Uppgift
Utveckla alla mekaniska
detaljer pa en eye-tracker:

© Bakstycke
® Framstycke
© Fot & fotmekanik

e Komponentupphangning
o Kabelavlastning
e Markning
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O
Mal
de vikigaste:
 Minimera vikten
« Minimera yttermatten
« Anpassa produktionsmetoder efter planerad volym
e Begransa tillverkningskostnaden
* Flexibel fot
e Ta hansyn till EMC-aspekter
e Attraktiv, andamalsenlig design
 Stora delar av chassit skall vara av kolfiberkomposit
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Utveckling av eye-trackern:
Utvecklingsprocessen

1. Forstudie och idefas
2. Skissfas

3. Designfas

4. Konstruktionsfas

5. Prototypfas

6. Produktifieringsfas
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Konstruktionsfasen:
Material och produktionsmetoder

© Bakstycket
® Framstycket
© Foten
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Material och produktionsmetoder:

Bakstycket
Komposit Oarmerad plast
« Vatlaminering, e Varmformning
vakuumbag e RIM
* Vakuuminjicering e Formsprutning
e Pre-preg, autoklav

« RTM
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Material och produktionsmetoder:

Framstycket

Plast / komposit Aluminium
Samma produktionsmetoder som « CNC-frasning
bakstycket men kombinationerna: e Pressgjutning
o Komposit & detaljer i frast ¢ Gipsgjutning

aluminium « Gipsgjutning & frast insida
e QOarmerad plast & detaljer |

frast aluminium e e

Magnesium ==
e CNC-frasning §F1 . AN
 Sandgjutning
* Pressgjutning
Lo Lo R o [f Sandgjutning & frast insida




Material och produktionsmetoder:
Foten

Komposit
* Pre-preg med ihalig kdrna
« Vattenskarning av massivt

laminat

e Pressning med skumkéarna
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Aluminium
e CNC-frasning
 Vattenskarning




Prototypfasen:
Prototyper

» Bakstycket
e Framstycket
e Foten & fotmekaniken
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Slutgiltig konstruktion
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Slutgiltig konstruktion: Bakstycke

Material: Kolfiberkomposit, 2 lager 650g/m2 2x2-twill = T=1,3mm, HS-kvalitet,
varmehéardande epoxi

Tillverkare: Marstrom
Efterbearbetning: Vattenskarning,

slipning, lackering
vikt: /00 gram (inkl filter)
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Slutgiltig konstruktion: Framstycke

Material: Aluminium, EN6061-T6
Produktionsmetod: CNC-frasnlng

ramen: 3-axlig, nederdelen: 5-axlig
Tillverkare: LG-produktion
Efterbearbetning: Blastring, pulverla¢k
Dimensionering: I = 2MM (generell
vik: 1100 gram
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Slutgiltig konstruktion;

Material: Aluminium, EN707/5-T6 (hoghallfas
Produktionsmetod: CNC-frésning 3-axlig
Tillverkare: LG-produktion
Efterbearbetning: Pulverlackering
Dimensionering: T=8MmMm, urfrast

vikt: 420 gram
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Slutgiltig konstruktion: FOotmekanik

Material: Aluminium EN6082-T6 Stél POM

Produktionsmetod: Stansning, bockning, Iaserskarnlng CNC- _
frasning (3-axiig) |

Tillverkare: P&M
Efterbearbetning: Trumling, pulverlackering
Gasfjadrar: Aditech 6-15, 250N

vikt: 580 gram (par inkl gasfjadrar)
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Slutgiltig konstruktion:
Komponentupphangnln .

Antal delar: 13St ‘_
Material: Aluminium, EN 5754/ il
Produktionsmetod: Stansning, |
bockning

Tillverkare: LegoTeCh
Efterbearbetning: Kromatering
Dimensionering: 1 =1 mm /
T=1,5 mm (barande delar)

vikt: 400 gram
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Resultat

Vikt 7,8Kg (foregdngaren véagde 12 kg)

Anpassade produktionsmetoder e

Val mottagen design ==
g g ~

Unik flexibel gasfjaderbalanserad —
tvalagesfot

Positiv feedback fran kunderna
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<A The Tobii 2150 Eye Tracker is optimized for advertising testing, with larger screen size and hi - Microsoft Int... |Z||E|
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Officiellt i Tobiis | tobii

ABOUT US

sortiment sedan | g
sommaren

bii T6O & T120 Eve Trackers

APPLIC PRODUCTS & SERVICES

2006 Tobii ¥120 Eve Tracker

Hardware accessaories Tobii 2150 Eve Tracker
PrIS ~250 OOO S EK/St Tobii Studio &nalysis Software . . L .
L] N Tobii provides a true revolution in eve tracking, Eve
T'?bll Software Development tracking is now effective to use and available to anyone,
kit even wWithout extensive eve tracking experience, while not

Partner products compromising tracking quality.,
The Tobii 2180 Eyve Tracker is optimized for advertising
testing, with larger screen size and higher resolution to
allow for natural display of magazine ads,

Cornmunication systerns for
disabled

SCr‘ee n d u m p frén E‘;Emlllntegrfsticn Eve Tracking

Plug and play eye tracking

TObi iS hemSida ﬁ Docurnents, videos and images Tobii eve trackers are so effective and hassle-free that
large and tirne efficient tests can be conducted easily.
Calibration is done in seconds, Ease of use saves you time and cost in data collection,

070509 and remaves need for technical expertise to run the tests, The Tohii 2150 Eye Tracker is
easily transported, and can be set up in only five minutes,

Completely non-intrusive

The eye tracker is discretely integrated into a monitor without any wisible or moving
Use your eyes “tracking devices." Test subjects are allowed to maove freely in front of the tracker, This

non-intrusiveness ensures that respondents behave naturally, thus providing you with
valid data, and allows you to perform long studies without fatigue for the respondent or
reduced quality of data, It also allows for the simultaneous collection of eve tracking
data with standard test procedures, such as think-aloud usability testing.

High tracking guality

Tobii eve trackers provide very accurate eve gaze data and excellent cormpensation for
head moverment; ensuring that vou know precisely what people are looking at. The
systern tracks nearly all people, so that all demographics can be represented in your
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